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ZAŠTITA NA RADU ZAPOSLENIH NA CNC STRUGU I CNC 

GLODALICI  
Milan Prolić1, Branko Savić2, Nenad Janjić3 

Rezime: Zaštita na radu zaposlenih sa mašinama alatkama je oduvek zahtevala dobru analizu mašine i radnog 

okruženja. Kako su se mašine osavremenjavale na njih su ugrađivana konstrukciona rešenja koja su štitile 

radnike od povreda. U poslednje vreme, CNC mašine su sve češće prisutne u pogonima i tema ovog rada je 

bezbednost zaposlenih na radu sa ovim mašinma. U cilju osiguranja bezbednog i zdravog radnog okruženja, 

neophodno je predložiti mere zaštite na CNC strugu i CNC glodalici. Iako ove mašine rade po programskim 

kodovima, takoreći, automatski, ipak su radnici izloženi različitim rizicima tokom rada. U radu će se analizirati 

ključne mere zaštite koje se mogu primeniti, uključuju upotrebu adekvatne zaštitne opreme, redovnu održavanje 

i proveru mašine, pravilno obučavanje radnika za rad sa mašinama, kao i sprovođenje adekvatnih postupaka za 

rukovanje opasnim materijalima.  

Ključne reči: CNC strug, CNC glodalica, rizik, zaštita, mašine 

WORKPLACE SAFETY FOR EMPLOYEES USING CNC LATHES AND 

MILLING MACHINES 

Abstract: Ensuring the safety of employees working with machine tools has always required a good analysis of 

the machine and work environment. As machines have become more advanced, structural solutions have been 

incorporated to protect workers from injury. Recently, CNC machines have become increasingly common in 

industrial plants, and this paper focuses on the safety of employees working with these machines. In order to 

provide a safe and healthy work environment, it is necessary to propose protective measures for CNC lathes and 

milling machines. Although these machines work automatically based on programming codes, workers are still 

exposed to various risks during operation. The paper analyzes key protective measures that can be implemented, 

including the use of appropriate protective equipment, regular maintenance and machine checks, proper training 

of workers for machine operation, and the implementation of adequate procedures for handling hazardous 

materials.. 

Key words: CNC lathe,CNC milling machine, risk, protection, machines 

1. UVOD 

U današnje vreme, CNC (Computer Numerical Control) mašine postale su sve popularnije u 

industrijskim postrojenjima širom sveta. CNC mašine kao što su CNC strugovi i CNC glodalice su od 

ključnog značaja za obradu različitih materijala, uključujući metal, plastiku, drvo i kompozite. 

Međutim, rad sa ovakvim mašinama može biti opasan za radnike ako se ne poštuju mere bezbednosti i 

zaštite na radu. Fokus rada je usmeren ka analizi i razumevanju mera zaštite koje se koriste na CNC 

strugovima i CNC glodalicama. U cilju osiguranja bezbednosti radnika, ove mere zaštite obuhvataju 

upotrebu sigurnosnih prekidača, zaštitnih ograda, zaštitnih uređaja i sigurnosne procedure. Osim toga, 

postoje i standardi i propisi koji regulišu upotrebu CNC mašina i mere zaštite na njima, poput propisa 

o bezbednosti i zdravlju na radu. Analiza ovih mera zaštite pruža uvid u njihovu funkciju, prednosti i 

mane. Takođe se razmatraju nove tehnologije koje se mogu primeniti na CNC mašinama u cilju 

poboljšanja bezbednosti rada. 

2. CNC MAŠINE 

Izraz CNC označava "računarsko numeričko upravljanje", dok se CNC obrada može definisati 

kao "proizvodni postupak koji obično koristi računarske kontrole i alatne mašine za uklanjanje slojeva 
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materijala sa komada različitih materijala. Na taj način se proizvodi "komad" dizajniran po meri, 

odnosno prema datom računarskom programu koji smo unapred pripremili za svoj proizvodni procese. 

Ovaj postupak je pogodan za različite materijale, uključujući metale, plastiku, drvo, staklo, penu i 

kompozitne materijale (kompozit ili kompozitni materijal se sastoji od međusobno čvrsto spojenih 

različitih materijala kako bi se dobio novi, drugačiji materijal sa fizičkim ili hemijskim svojstvima 

koja nadmašuju svojstva pojedinačnih delova ili komponenata). CNC obrada se primenjuje u raznim 

industrijama, uključujući obradu delova i izradu prototipova za telekomunikacije, kao i u proizvodnji 

vazduhoplovnih delova koji zahtevaju visoku preciznost i kvalitet izrade. 

Važno je napomenuti razliku između definicije CNC obrade i definicije CNC mašine - jedno je 

proces, dok je drugo mašina. CNC mašina je programabilna mašina (ima mogućnost programiranja) 

koja je sposobna izvoditi operacije CNC obrade samostalno. [1] 

Zaposleni na CNC strugu i CNC glodalici imaju iste aktivnosti koje obavljaju, a te aktivnosti su: 

 Priprema mašine: Zaposleni pre nego što krene sa radom treba da proveri da li je CNC mašina 

pravilno postavljen i kalibrisan za rad. To podrazumeva proveru postavljanja alata, 

pričvršćivanje radnog komada i proveru ispravnosti programa koji je unet u mašinu. 

 Programiranje: Zaposleni treba da programira CNC mašinu za obavljanje željenih operacija. To 

podrazumeva unos odgovarajućih parametara u softver i definisanje brzine i putanje kretanja 

alata. 

 Postavljanje i kontrola alata: Zaposleni treba da postavi odgovarajuće alate na mašinu. To može 

uključivati umetanje burgija, glodalica ili drugih alata u odgovarajuće držače. Takođe je važno 

proveriti da su alati pravilno podešeni i oštri. 

 Pokretanje i praćenje rada mašine: Nakon što je programiranje završeno i alati su postavljeni, 

zaposleni treba da pokrene CNC aparat i nadgleda njegov rad. To uključuje praćenje rada 

mašine, brzine i kvaliteta obrade, kao i proveru da li aparat pravilno izvršava programirane 

operacije. 

 Održavanje i rešavanje problema: Zaposleni treba redovno da održava CNC mašinu, proverava 

da li su svi delovi ispravni i zamenjuje potrošene alate. Takođe, u slučaju problema ili kvarova, 

zaposleni treba da bude sposoban da dijagnostikuje i reši probleme kako bi obezbedio nesmetan 

rad mašine. 

 Kontrola kvaliteta: Zaposleni treba da proverava kvalitet obrađenih komada prema zadatim 

specifikacijama. To uključuje upotrebu mernih instrumenata i vizuelnu inspekciju kako bi se 

obezbedilo da su dimenzije, kvalitet obradjene površine i ostali parametri u skladu sa 

zahtevima. 

 Zapisivanje i dokumentovanje: Zaposleni treba da vodi evidenciju o sprovedenim operacijama, 

programima, postavkama mašine i svim ostalim relevantnim informacijama. Ovo je važno za 

praćenje proizvodnog procesa, identifikaciju potencijalnih problema i obezbeđivanje 

doslednosti u radu. 

2.1. CNC STRUG 

U industriji obrade metala, jedna od ključnih tehnologija koja je promenila način na koji se 

proizvodi i oblikuje komad različitih materijala je CNC strug. CNC, što je skraćenica od "računarsko 

numeričko upravljanje" (eng. Computer Numerical Control), označava moderni proizvodni postupak 

koji se oslanja na računarske kontrole i alatne strojeve za uklanjanje slojeva materijala sa komada 

različitih materijala.CNC strug je mašina koja omogućava automatizovano i precizno oblikovanje 

metala. Ovaj tehnološki napredak omogućava industriji obrade metala da postigne visok nivo 

efikasnosti, tačnosti i ponovljivosti u proizvodnji. CNC strugovi su široko korišćeni u raznim 

industrijama, uključujući automobilsku, vazduhoplovnu, medicinsku i energetsku industriju.CNC 

strugovi funkcionišu na osnovu unapred programiranih instrukcija koje se unose u računar. Operater, 

koristeći poseban softver za programiranje, definiše putanje alata, brzinu kretanja, dubinu sečenja i 

druge parametre potrebne za izradu željenog dela. Kada se program unese, CNC strug automatski 

izvršava operacije, precizno se krećući i uklanjajući materijal u skladu sa zadatim 

specifikacijama.Jedna od ključnih prednosti CNC struga je mogućnost proizvodnje velikog broja 

identičnih delova sa visokom preciznošću. CNC tehnologija omogućava doslednost u proizvodnji, 
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eliminisanje ljudske greške i smanjenje vremena obrade. Ovi faktori čine CNC strugove idealnim za 

masovnu proizvodnju delova.Osim masovne proizvodnje, CNC strugovi su takođe veoma korisni za 

izradu prototipova i delova sa kompleksnim geometrijama. Uz pomoć CNC tehnologije, inženjeri 

mogu brzo i precizno izraditi prototipove, testirati dizajn i vršiti modifikacije pre nego što se krene u 

serijsku proizvodnju. Ova agilnost omogućava kompanijama da smanje troškove i vreme potrebno za 

razvoj novih proizvoda.CNC strugovi su takođe vrlo fleksibilni kada je u pitanju materijal koji se 

može obrađivati. Oni mogu obrađivati različite vrste metala, kao što su čelik, aluminijum, mesing, kao 

i materijale od legura, kao i neke ne-metalne materijale poput plastike ili drveta. To čini CNC strugove 

prilagodljivim za različite industrije i širok spektar primena. Osim svoje fleksibilnosti, CNC strugovi 

pružaju i visok nivo tačnosti i ponovljivosti. Precizno programiranje i kontrola omogućavaju 

konzistentne rezultate, čak i kada se radi o složenim geometrijama ili zahtevnim specifikacijama. Ovo 

je ključno za industrije poput vazduhoplovstva ili medicinske, gde se zahteva visoka preciznost i 

pouzdanost. CNC strugovi takođe donose povećanje produktivnosti i smanjenje vremena obrade. U 

poređenju sa tradicionalnim ručnim obradom metala, CNC strugovi su brži i efikasniji. Automati-

zovani procesi uklanjanja materijala i brza promena alata smanjuju vreme neaktivnosti i omogućavaju 

kontinuiranu proizvodnju. Ovo pomaže kompanijama da ostvare veću efikasnost u proizvodnji, smanje 

troškove rada i povećaju ukupnu produktivnost. Uz sve prednosti CNC strugova, važno je napomenuti 

i neke izazove koji mogu nastati prilikom njihove upotrebe. Prvo, potrebno je obučiti kvalifikovane 

operatere za programiranje i rukovanje CNC strojevima. Ovo zahteva vreme i resurse, ali osigurava 

siguran i efikasan rad. Takođe, održavanje CNC strojeva je važno kako bi se obezbedila njihova 

dugotrajnost i pouzdanost. Redovno čišćenje, podmazivanje i zamena delova ključni su za očuvanje 

funkcionalnosti mašine. 

2.2. CNC GLODALICA 

U industriji obrade materijala, CNC glodalica je postala ključna tehnologija koja donosi visok 

nivo preciznosti, efikasnosti i fleksibilnosti. CNC, što je skraćenica od "računarsko numeričko 

upravljanje" (engl. Computer Numerical Control), omogućava automatizovano upravljanje glodalicom 

putem računara i specijalizovanog softvera. Ova tehnologija je revolucionisala način na koji se 

obrađuju različiti materijali, uključujući metale, plastiku, drvo i kompozitne materijale.CNC glodalica 

se sastoji od više osa koje se pokreću uz pomoć motora, čime se omogućava precizno kretanje alata u 

odnosu na radni komad. Ovaj alat se zove glodalo i koristi se za uklanjanje materijala i oblikovanje 

radnog komada. CNC glodalica može izvesti različite operacije kao što su ravno glodanje, utoranje, 

bušenje, rezbarenje i profilisanje, i to sa visokom preciznošću i ponovljivošću.Jedna od ključnih 

prednosti CNC glodalice je njena sposobnost automatske izrade složenih geometrija i oblika. Zahva-

ljujući programiranju putem računara, operater može uneti željene parametre i dizajn koji se trebaju 

obraditi. Softver generiše odgovarajući CNC kod koji se prenosi na glodalici. Ovo omogućava izradu 

visoko preciznih komponenti sa zahtevnim oblicima i detaljima.CNC glodalica donosi i povećanje 

produktivnosti i smanjenje vremena obrade. U poređenju sa tradicionalnim ručnim glodanjem, CNC 

glodalica je brža, efikasnija i pouzdanija. Automatizovani procesi uklanjanja materijala i brza promena 

alata smanjuju vreme neaktivnosti i omogućavaju kontinuiranu proizvodnju. Takođe, CNC glodalica 

može istovremeno izvoditi više operacija na različitim delovima radnog komada, što dalje povećava 

efikasnost procesa obrade.Preciznost je još jedna ključna karakteristika CNC glodalice. Zahvaljujući 

tačnom upravljanju osa i visokokvalitetnim motornim sistemima, CNC glodalica pruža konzistentne 

rezultate bez obzira na složenost geometrije ili zahtevane tolerancije. Ovo je od velike važnosti u 

industrijama poput avio-industrije, medicinske tehnologije i automobilske industrije, gde su visoka 

preciznost i kvalitet obrade neophodniza sigurnost i pouzdanost proizvoda.CNC glodalica takođe 

omogućava veću fleksibilnost u proizvodnji. Promene u dizajnu ili zahtevima mogu se lako 

implementirati putem softvera i novog programiranja. Ovo omogućava brzo prebacivanje sa jednog 

proizvoda na drugi, smanjujući vreme prekida i optimizujući proizvodne procese. CNC glodalica 

takođe omogućava masovnu proizvodnju identičnih delova, eliminirajući greške i varijacije koje mogu 

nastati ručnim procesima.Pored toga, CNC glodalica pruža veću sigurnost za operatere. Budući da je 

većina procesa automatizovana, rizik od povreda ili grešaka usled ljudske intervencije se smanjuje. 

Napredni sistemi za praćenje i sigurnost omogućavaju preciznu kontrolu procesa i zaustavljanje u 

slučaju bilo kakvih nepravilnosti ili opasnosti.Kada je u pitanju održavanje CNC glodalice, redovno 
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servisiranje i zamena alata su ključni faktori. Operatori treba da prate rad mašine, provere i podešavaju 

alate, kao i da održavaju nivo podmazivanja i čistoću radnog prostora. Redovno održavanje i praćenje 

performansi mašine pomažu u očuvanju kvaliteta obrade i produžavaju životni vek CNC 

glodalice.Uzimajući u obzir sve ove faktore, važno je da operateri CNC glodalica imaju odgovarajuću 

obuku i znanje. Postoje brojni kursevi i obrazovni programi koji se bave upravljanjem CNC glodalica i 

programiranjem. Ova znanja omogućavaju operaterima da efikasno koriste funkcionalnosti CNC 

glodalice i iskoriste sve prednosti ove tehnologije. 

3. PREGLED RIZIKA NA CNC MAŠINAMA 

Pregled rizika na CNC mašinama je ključan korak u razumevanju potencijalnih opasnosti koje se 

mogu javiti tokom rada sa ovim mašinama. Identifikacija rizika omogućava preduzimanje 

preventivnih mera za smanjenje rizika od povreda i nezgoda na radu. 

3.1. CNC strug 

Prilikom rada na CNC strugu postoje određeni rizici koji se mogu javiti. Ovi rizici mogu biti 

povezani sa samom mašinom, procesom rada ili nepravilnim i nepažljivim postupanjem radnika. 

Rizici koji se mogu javiti su: 

 Rizik od povreda prilikom rukovanja mašinom: Ova vrsta rizika uključuje povrede prstiju, ruku 

ili drugih delova tela prilikom postavljanja ili uklanjanja radnog komada ili ručnog rukovanja 

mašinom. Oštri delovi ili pokretne komponente mašine mogu predstavljati opasnost ako se 

nepravilno rukuje. 

 Rizik od povrede čestica ili otpadnog materijala: Pri radu na CNC strugu stvaraju se čestice i 

otpadni materijali koji mogu predstavljati opasnost po oči ili disajne puteve. 

 Rizik od opekotina ili požara: CNC strugovi koriste alate koji se zagrevaju pri visokim 

brzinama. Ovo može dovesti do rizika od opekotina ako dođe do kontakta sa zagrejanim 

alatom. Postoji i rizik od požara ako dođe do pregrevanja mašine ili kvara na električnim 

instalacijama. 

 Rizik od električnog udara: Rad na CNC strugu uključuje rukovanje električnom energijom, a 

nepravilno rukovanje električnim delovima mašine može dovesti do električnog udara 

 Rizik od nesreća prilikom promene alata: CNC strugovi zahtevaju promenu alata tokom rada. 

Nepažljivo rukovanje alatima ili nepravilna procedura promene alata može dovesti do povreda, 

kao što su posekotine ili povrede oka. 

 Rizik od grešake prilikom programiranja: Nepravilno programiranje CNC glodalice može 

dovesti do grešaka u radu i potencijalno oštetiti radni komad ili alat. Greške u kodiranju ili 

nepažnja pri unošenju parametara mogu imati ozbiljne posledice po sigurnost i kvalitet obrade. 

 Rizik od buke: CNC glodalice mogu proizvoditi visoku buku tokom rada, što može izazvati 

oštećenje sluha ukoliko se ne koriste odgovarajuće zaštitne slušalice, antifoni ili ako se ne 

primenjuju mere za smanjenje buke. 
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Slika 1 CNC strug 

3.2. CNC glodalica 

Rad na CNC glodadlici može nositi određene rizike. Rizici koji se mogu javiti su: 

 Rizik od povreda prilikom rukovanja mašinom: Postoji opasnost od povrede prstiju, ruke ili 

drugih delova tela zbog nepažnje zaposlenog, nepravilnog postavljanja radnog komada, ili 

nepravilnog rukovanja alatima. Povrede mogu biti posledica kontakta sa rotirajućim delovima 

glodalice ili oštrim alatima. 

 Rizik od udara strujom: Rad na glodalici može izložiti radnika riziku od električnog udara, 

posebno ako postoji neispravna električna instalacija ili nepropisno povezivanje električnih 

komponenti. 

 Rizik od prašine i čestica: CNC glodalica može stvarati veliku količinu prašine, strugotine i 

čestica materijala tokom obrade. Navedene čestice mogu biti štetne za oči i disajne puteve. 

Dugotrajna izloženost ovim česticama može izazvati zdravstvene probleme kao što su 

respiratorne bolesti ili oštećenje vida. 

 Rizik od buke: CNC glodalice mogu proizvoditi visoku buku tokom rada, što može izazvati 

oštećenje sluha ukoliko se ne koriste odgovarajuće zaštitne slušalice, antifoni ili ako se ne 

primenjuju mere za smanjenje buke. 

 Rizik od grešake prilikom programiranja: Nepravilno programiranje CNC glodalice može 

dovesti do grešaka u radu i potencijalno oštetiti radni komad ili alat. Greške u kodiranju ili 

nepažnja pri unošenju parametara mogu imati ozbiljne posledice po sigurnost i kvalitet obrade. 

 Rizik od oštećenja alata: Nepravilna upotreba alata ili neodgovarajući postupci mogu dovesti 

do oštećenja alata ili lomljenja sečiva. Oštećeni alati mogu izazvati nekontrolisane vibracije, 

smanjenu efikasnost obrade ili čak ozbiljne povrede. 

 Rizik od požara: U nekim situacijama, greške u radu ili nepravilna obrada materijala na može 

izazvati požar. To može biti posledica trenja, pregrevanja ili nepravilnog rukovanja uljima ili 

rashladnim sredstvima. 
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Slika 2CNC glodalica 

 

 

 

4. PREDLOZI ZAŠTITE NA CNC MAŠINAMA  

Tehnologije zaštite na CNC mašinama su neophodne za sprečavanje nezgoda i povreda radnika 

tokom rada sa ovim mašinama. Postoji niz tehnologija koje se koriste za smanjenje rizika na CNC 

mašinama, a neke od najčešćih tehnologija zaštite uključuju: 

4.1. Zaštitne ograde 

Sigurnosne ograde su fizičke barijere koje se postavljaju oko CNC glodalice kako bi se sprečio 

pristup pokretnim delovima mašine tokom rada. Njihov glavni cilj je zaštita radnika i ostalih 

zaposlenih od povreda usled slučajnih dodira sa rotirajućim delovima, oštrim ivicama ili alatima. 

Ograde trebaju biti izrađene od čvrstih materijala koji su otporni na mehanička oštećenja i obezbeđuju 

adekvatnu sigurnost.Pri postavljanju sigurnosnih ograda, treba voditi računa o nekoliko faktora. Prvo, 

ograde trebaju biti postavljene na način da spreče pristup rukama, telom ili drugim delovima tela 

operatera u opasnu zonu mašine. Ograde treba da budu dovoljno visoke da spreče preskakanje ili 

penjanje preko njih. Takođe je važno da ograde budu stabilno postavljene i čvrsto pričvršćene kako bi 

se izbeglo njihovo pomeranje ili rušenje tokom rada mašine.Uz sigurnosne ograde, često se koriste i 

sigurnosna vrata koja omogućavaju pristup mašini samo kada je mašina isključena ili se nalazi u 

sigurnom režimu rada. Sigurnosna vrata trebaju biti opremljena mehaničkim ili električnim sistemima 

zaključavanja kako bi se sprečio neovlašćen pristup. 

4.2. Sigurnosni prekidači 

Sigurnosni prekidači su električni uređaji koji se koriste za brzo zaustavljanje mašine u slučaju 

potencijalne opasnosti ili hitne situacije. Njihova svrha je pružanje trenutnog prekida napajanja mašine 

kako bi se zaustavio rad pokretnih delova i sprečilo dalje potencijalno povređivanje operatera. 

Postoji nekoliko vrsta sigurnosnih prekidača koji se mogu koristiti na CNC glodalici: 
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 Sigurnosni prekidači za zaustavljanje u slučaju hitnih situacija: Postavljeni su na lako 

dostupnim mestima u radnom prostoru. Kada se aktiviraju, brzo prekidaju napajanje mašine i 

zaustavljaju sve pokretne delove. To može biti u obliku ručnih prekidača, pedala za 

zaustavljanje ili drugih uređaja koji se aktiviraju pritiskom. 

 Sigurnosni prekidači za vrata: Ovi prekidači se koriste u kombinaciji sa sigurnosnim vratima. 

Kada su vrata otvorena ili nedovoljno zatvorena, sigurnosni prekidači detektuju tu situaciju i 

prekidaju napajanje mašine, sprečavajući pokretne delove da se aktiviraju. 

 Sigurnosni prekidači za prisustvo: Ovi prekidači koriste senzore ili optičke uređaje kako bi 

detektovali prisustvo operatera u radnoj zoni mašine. Kada operater napusti zonu, prekidači 

mogu automatski prekinuti napajanje mašine kako bi se sprečilo neželjeno pokretanje ili 

povređivanje. 

 

4.3. Zaštitni oprema 

 Zaštitne naočare: Zaštitne naočare štite oči od čestica, prašine, iskrica i mogućih povreda 

tokom rada na CNC glodalici. Naočare trebaju biti izrađene od otpornog materijala i 

prilagođene licu operatera. One su neophodne kako bi se sprečile povrede očiju usled 

potencijalnih projekcija ili raspršivanja materijala pri obradi. 

 Zaštitne rukavice: Zaštitne rukavice pružaju zaštitu ruku operatera od oštrih ivica radnih 

komada, alata ili mogućih povreda usled kontakta sa uljima i rashladnim sredstvima koja se 

koriste pri obradi. Važno je odabrati rukavice odgovarajuće veličine i materijala koji 

odgovara radnom mestu. 

 Zaštitna odela: Zaštitna odela obuhvataju radne kombinezone ili uniforme koje štite telo od 

mehaničkih povreda, prskanja tečnosti, prašine i drugih potencijalnih opasnosti na radnom 

mestu. Odela trebaju biti izrađena od adekvatnih materijala koji pružaju zaštitu, ali i 

omogućavaju slobodu kretanja operatera. 

 Zaštitna obuća: Obuća treba da bude čvrsta, sa protivkliznim đonom i zaštitnom kapom koja 

štiti stopala od pada teških predmeta ili ozlede prilikom rukovanja mašinom. 

 

 

4.4. Redovno održavanje mašina 

Redovno održavanje CNC mašina je ključno za siguran rad i sprečavanje kvarova. Održavanje 

treba obuhvatiti proveru sistema zaustavljanja u slučaju hitnih situacija, proveru i zamenu istrošenih 

delova, podmazivanje pokretnih delova, kao i čišćenje mašine od čestica prašine ili ostataka 

materijala. Održavanje CNC mašina treba da se obavlja prema preporukama proizvođača mašine. 

4.5. Dobro organizovan radni prostor  

Organizacija radnog prostora je važan faktor za siguran rad na CNC glodalici. Radni prostor treba 

da bude čist, uredan i dobro osvetljen. To omogućava bolju vidljivost i smanjuje rizik od povreda 

usled spoticanja, pada ili sudara. Održavanje čistoće radnog prostora takođe pomaže u sprečavanju 

nakupljanja čestica prašine ili ostataka materijala koji mogu predstavljati rizik za zdravlje operatera. 

Takođe, treba voditi računa o pravilnom smeštaju alata i opreme, čime se smanjuje mogućnost 

njihovog pada ili slučajnih kontakata 

4.6. Obuka radnika 

Obuka radnika je ključna za siguran rad na CNC glodalici. Operateri trebaju biti obučeni o 

sigurnosnim postupcima, pravilnom rukovanju mašinom, identifikaciji potencijalnih rizika i pravilnoj 

upotrebi zaštitne opreme. Obuka može obuhvatiti sve aspekte rada na CNC glodalici, uključujući 

podešavanje mašine, izbor i postavljanje alata, pripremu radnog komada, programiranje i nadzor 

procesa obrade. [2,3,4,5,6] 

5. ZAKLJUČAK  
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Mere zaštite na CNC mašinama su neophodne kako bi se sprečile nezgode i povrede na radu. 

CNC mašine su visoko automatizovane i mogu biti veoma opasne za radnike koji ne poštuju 

bezbednosne procedure. Zbog toga je važno primenjivati tehnologije zaštite koje će smanjiti rizik od 

povreda i nezgoda. 

Na datom primeru, primena mera zaštite na CNC mašinama ne samo da smanjuje rizik od povreda 

i nezgoda, već može povećati efikasnost rada i smanjiti troškove održavanja mašina. Zbog toga je 

važno da se vlasnici i korisnici CNC mašina upoznaju sa različitim tehnologijama zaštite i primenjuju 

ih u skladu sa preporukama proizvođača. Osim toga, obuka radnika o bezbednosti mašina je takođe od 

velike važnosti kako bi se osiguralo da svi zaposleni budu upoznati sa pravilnom upotrebom mašina i 

bezbednosnim procedurama. [7] 
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