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ANALIZA PRIMENE SISTEMA ZAŠTITE NA TRAKASTIM 

BRUSILICAMA 
Dušan Gavanski1 

Rezime: Cilj rada je analiza primene sistema zaštite na trakastim brusilicama. Prikazana je metodologija 

istraživanja koja se koristila za analizu primene sistema zaštite na trakastim brusilicama, i to metodom 

deskripcije pomoću ček-liste. Istraživanje je sprovedeno na uzorku od pet (5) trakastih brusilica, pri čemu 

je utvrđeno da je najznačajniji problem nepostojanja havarijskog užeta i sistema za odvođenje prašine i 

drvene strugotine. Prodiskutovani su dobijeni rezultati istraživanja analize primene sistema zaštite na 

trakastim brusilicama i predložena su dalja istraživanja. 

Ključne reči: trakasta brusilica, sistem zaštite, metodologija, istraživanje, analiza, ček-lista. 

ANALYSIS OF APPLICATION OF THE SAFETY SYSTEM ON 

BELT SANDERS 

Abstract: The aim of the paper is to analyze the application of the safety system on belt sanders. The 

research methodology used to analyze the application of the safety system on belt sanders is presented, 

using the method of description using a checklist. The research was conducted on a sample of five (5) belt 

sanders, where it was determined that the most significant problem was the absence of a emergency rope 

and system for removing dust and wood shavings. The results obtained from the analysis of the 

application of the safety system on belt sanders were discussed and further research was proposed. 

Key words: belt sender, safety system, methodology, research, analysis, check-list. 

1. UVOD 

Brušenje spada u postupak vrlo fine, odnosno završne obrade drveta. Osnovna kretanja pri 

radu sa trakastom brusilicom prikazana su na slici 1/levo. Prema autorima [1], alat za brušenje 

(1), traka od platna ili papira, ima relativno veliku brzinu i izvodi glavno kretanje (G), a 

pomoćno ima predmet obrade (2) i upravno je na glavno kretanje. 

 

Slika 1 Osnovna kretanja na trakastim brusilicama [2] 

 

Trakasta brusilica, prikazana na slici 1/desno, upotrebljava se za brušenje predmeta i 

površina. Predmet obrade se položi, odnosno postavi na radni sto i zatim se pritiskivač brusne 

trake pomera prema predmetu brušenja, [1]. 

U sisteme zaštite na trakastim brusilicama spadaju: zaštitnik oko pogonskog valjka, 

zaštitnik oko zateznog valjka, zaštitnik iznad gornjeg dela brusne trake, havarijsko uže i uređaj 

za odvođenje prašine i drvene strugotine. 
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Prema autoru [3], za vreme rada sa trakastim brusilicama mogu se prepoznati sledeće 

opasne pojave: 

 uređaj za odvođenje prašine i drvene strugotine ne postoji, nije ispravno izveden ili nije 

priključen na oba valjka brusne trake, 

 elektromotori se ne čiste od naslagane prašine ili nisu u zaštitnoj izvedbi od prašine, 

 brušenje malih komada, 

 pucanje brusne trake i 

 brusna traka i valjak na ulaznoj strani zahvataju prste ili ruke radnika. 

Primer trakaste brusilice koja nije bezbedna za rad, jer nije opremljena zaštitnicima (oko 

gornjeg dela brusne trake, pogonskog i slobodnog – zateznog valjka), kao ni sa uređajem za 

odvođenje prašine i drvene strugotine dat je na slici 2. 

 

Slika 2Nebezbedna trakasta brusilica [2] 

2. MATERIJAL I METODE RADA 

2.1.  Definisanje problema istraživanja 

Problem istraživanja je nedostatak podataka o ispunjenosti mera zaštite kod trakastih 

brusilica, naročito onih koji se odnose na postojanje i ispravnost sistema zaštite: zaštitnik oko 

pogonskog valjka, zaštitnik oko zateznog valjka, zaštitnik iznad gornjeg dela brusne trake, 

havarijsko uže i uređaj za odvođenje prašine i drvene strugotine. 

2.2. Cilj istraživanja 

Cilj istraživanja je da se u posmatranim preduzećima, odnosno stolarskim radionicama 

tačno utvrdi koliko je procentualno učešće trakastih brusilica kod kojih postoje neusaglašenosti 

u vezi sistema zaštite. 

2.3.  Hipoteza istraživanja 

Pretpostavlja se da u preduzećima, odnosno stolarskim radionicama u kojima je sprovedeno 

istraživanje procentualno najviše ima trakastih brusilica kod kojih ne postoji havarijsko uže ili 

uređaj za odvođenje prašine i drvene strugotine. 

2.4. Metode istraživanja 

U postojećim ček-listima u Republici Srbiji uglavnom su ponuđeni odgovori DA/NE, gde 

se u nekim pitanjima za opasno stanje daje odgovor DA, a u nekim pitanjima odgovor NE, te je 

preglednost na nezavidnom nivou. Predloženo je da se u novoformiranoj ček-listi za analizu 

sistema zaštite kod trakastih brusilica ponude odgovori „opasno“, „nebitno“ i „bezbedno“, kako 

bi se preglednost podigla na viši nivo. Nakon popunjavanja ček-liste, odgovori tipa „bezbedno“ 

i „nebitno“ ne zahtevaju preduzimanje korektivnih mera, dok odgovori tipa „opasno“ zahtevaju 

analizu i predložene mere koje se unose u kolonu „Korektivne mere koje treba preduzeti“. Na 

osnovu analize primene sistema zaštite i stručnih nalaza za periodične preglede i provere 

ispravnosti trakastih brusilica postavlјena su pitanja u novoformiranoj ček-listi za analizu 
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sistema zaštite na trakastih brusilica. Korišćena je metoda deskripcije, odnosno postupak 

opisivanja putem davanja komentara na postavlјena pitanja  [4]. Primer popunjene ček-liste za 

analizu sistema zaštite na trakastim brusilicama dat je u tabeli 1. 

 

Tabela 1 – Analiza primene sistema zaštite na trakastim brusilicama 

ANALIZA PRIMENE SISTEMA ZAŠTITE NA TRAKASTIM BRUSILICAMA 2 / 5 11.03.2021. 

Imeisedišteposlodavca / 

Delatnost (oblastukojojprivređuje) / 

Vrstamašine TRAKASTA BRUSILICA Proizvođač / 

Tip / model / Godinaproizvodnje / 

Redni

broj 
Pitanje Komentar OP NB BZ 

KOREKTIVNE

MEREkojetrebap

rimeniti 

1. 
Zaštitnik oko 

pogonskog valjka 

Postoji zaštitnk oko pogonskog 

valjka u obliku poklopca 
    

2. 
Zaštitnik oko 

zateznog valjka 

Postoji zaštitnik oko zateznog 

valjka u obliku poklopca 
    

3. 
Zaštitnik iznad gornjeg 

dela brusne trake 

Postiji zaštitnik iznad gornjeg 

dela brusne trake 
    

4. Havarijsko uže Ne postoji havarijsko uže    
Ugraditi 

havarijsko uže 

5. 

Uređaj za odvođenje 

prašine i drvene 

strugotine 

Postoji ispravan uređaj za 

odvođenje prašine i drvene 

strugotine 

    

 

 

2.5. Metodeistraživanja 

Istraživanjem je obuhvaćen uzorak od pet (5) trakastih brusilica za koje su prikuplјeni 

podaci o postojanju sistema zaštite. Period trajanja istraživanja je dva meseca (mart-april 2021. 

godine) i sprovedeno je u preduzećima, odnosno u stolarskim radionicama na teritoriji južno-

bačkog okruga. 

3.  REZULTATI ISTRAŽIVANЈA I DISKUSIJA 

Rezultati istraživanja koji se odnose na postojanje sistema zaštite na trakastim brusilicama: 

zaštitnik oko pogonskog valjka, zaštitnik oko zateznog valjka, zaštitnik iznad gornjeg dela 

brusne trake, havarijsko uže i uređaj za odvođenje prašine i drvene strugotine. 
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Tabela 2 – Rezultati analize sistema zaštite na trakastim brusilicama (sopstveni izvor) 

SISTEMI ZAŠTITE 

ANALIZA SISTEMA ZAŠTITE NATRAKASTIM BRUSILICAMA 

Ukupan broj 

analiziranih  

trakastih brusilica / 

odgovora 

Broj negativnih 

(opasnih) odgovora 

% negativnih  

(opasnih) odgovora 

Zaštitnik oko  

pogonskog valjka 
5 1 20 

Zaštitnik oko  

zateznog valjka 
5 1 20 

Zaštitnik iznad gornjeg  

dela brusne trake 
5 1 20 

Havarijsko uže 5 4 80 

Uređaj za odvođenje 

prašine i drvene strugotine 
5 3 60 

 

Na pogonskim i slobodnim – zateznim valjcima na ulaznoj strani brusne trake usled 

okretanja formira se opasna zona u kojoj može doći do povređivanja prilikom zahvatanja prsta 

ili ruke radnika. Za vreme normalnog rada trakaste brusilice realno mala je verovatnoća da dođe 

do zahvtanja prsta ili ruke radnike, ali može nastati tokom čišćenja ili popravljanja mašine.  

Kod trakastih brusilica pogonski valјak je smešten unutar zaštitnika, koji je u obliku 

poklopca, što je prikazano na slici 3. Od ukupno pet (5) analiziranih trakastih brusilica četiri (4), 

odnosno 80% je opremljeno zaštitnikom oko pogonskog valjka.  

  

Slika3 – Zaštitni oko pogonskog valјka (sopstveni izvor) 

 

Slobodni – zatezni valjak je takođe smešten unutar zaštitnika u oblikupo klopca, što je 

prikazano na slici 4, pozicija 1. Od ukupno pet (5) analiziranih trakastih brusilica četiri (4), 

odnosno 80% je opremljeno zaštitnikom oko zateznog valjka. Samo jedna trakasta brusilica, 

odnosno 20% je opremljeno sa mikroprekidačem (slika 4, pozicija 2), koji zajedno sa 

zaštitnikom oko zateznog valjka čini bezbednosni uređaj. Uloga bezbednosnog uređaja je da 
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onemogući pokretanje mašine, ako zaštitnik – poklopac nije upredviđenom zaštitnom položaju 

(ne zatvara opasnu zonu oko valјka) ili da zaustavi mašinu ako se u toku rada zaštitnik – poklopac 

otvori ili pomeri iz bilo kojih razloga. 

   

Slika 4 –Bezbednosni uređaj oko slobodnog – zateznog valјka (sopstveni izvor) 

 

Brusna traka, da bi se sprečile povrede radnika, mora bitiz atvorena po celoj dužini (slika 4, 

pozicija 3), osim u donjem delu trake kojim se brusi. Od ukupno pet (5) analiziranih trakastih 

brusilica četiri (4), odnosno 80% je opremljeno zaštitnikom iznad gonjeg dela brusne trake. 

Od ukupno pet (5) anliziranih trakastih brusilica samo jedna, odnosno 20% je opremljeno 

bezbednosnim uređajem u vidu havarijskog užeta (slika 4, pozicija 4), koje ima istu ulogu kao i 

„NOT-STOP“ taster u slučaju eventualneo pasnosti. 

Pri brušenju velikih drvenih površina (vrata, stranice i slično) stvara se velika količina 

prašine, koja se može prilično efikasno odstraniti ako se oko valjaka brusne  trake postavi uređaj 

za odvođenje prašine i drvene strugotine. Pre početka rada proveriti delotvornost i ispravnost 

uređaja za odvođenje prašine i strugotine. Za efikasno uklanjanje nastale prašine i drvene 

strugotine potrebno je da brzina vazduha u uređaju za otprašivanje bude oko 25 m/s. Neophodno 

je naglasiti da se prašina i drvena strugotina, koje nastaju pri brušenju na trakastoj brusilici, vrlo 

teško mogu u potpunosti ukloniti primenom uređaja za otprašivanje. Zbog toga se preporučuje 

da radnici koriste i ličnu zaštitnu opremu, kao što su zaštitna maska i naočare sa bočnom 

zaštitom, 3. Dve (2) trakaste brusilice, odnosno  40%  je opremljeno uređajem za odvođenje 

prašine i drvene strugotine.  

Trakasta brusilica može radi odvođenja prašine i strugotine biti priklјučena na samostalni 

uređaj za otprašivanje ili na centralni uređaj za otprašivanje, slika5, na koji su priklјučene i 

druge mašine i uređaji za obradu drveta. Za odvođenje prašine i strugotine sa trakaste brusilice 

može se koristiti i mobilni pokretni otprašivač, 1. 
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Slika5 –Centralni uređaj za otprašivanje sa priklјučcima na trakastoj brusilici (sopstveni izvor) 

4. ZAKLJUČAK 

U radu je data analiza primene sistema zaštite na trakastim brusilicama, koje spadaju u 

mašine za vrlo finu obradu drveta.  

Postavljena hipoteza istraživanja je dokazana jer je utvrđeno da od pet (5) analiziranih 

trakastih brusilica, zaštitnik oko pogonskog valjka, zateznog valjka i iznad gonjeg dela brusne 

trake nema samo jedna (1), odnosno 20%, dok uređaj za odvođenje prašine i drvene strugotine 

nema tri (3), odnosno 60% i havarijsko uže nema četiri (4), odnosno 80%. 

Pravce daljih istraživanja treba usmeriti na analizu primene sistema zaštite na mnogo 

većem broju trakastih brusilica kako bi se dobili što relevantniji podaci. 
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